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Resolución Decanal

Número: 

Referencia: EX-2022-00838714- -UNC-ME#FCE MCI

 
VISTO:
La RD-2022-1346-E-UNC-DEC#FCE dictada con fecha 13 de octubre de 2022;

Y CONSIDERANDO:
Que la referida resolución aprobó la tabla de modalidad de dictado de los espacios curriculares de
la Carrera de Maestría en Comercio Internacional, desarrollada durante el ciclo lectivo 2022;
Que el Área Jurídico Académica de la Secretaría de Asuntos Académicos de la UNC, mediante
informe IF-2023-00075790-UNC-JUAC#SAA, observa que en el anexo de la misma se ha
deslizado un error en la denominación de dos espacios curriculares y en la carga horaria de otro de
espacio;
Que resulta pertinente efectuar la rectificación correspondiente; por ello,

LA DECANA DE LA FACULTAD DE CIENCIAS ECONÓMICAS
R E S U E L V E:

Art. 1º.- Rectificar la RD-2022-1346-E-UNC-DEC#FCE, dejando sin efecto el anexo de la misma
y reemplazándolo por la nueva tabla de modalidad cuyo documento se incorpora como embebido y
forma parte de la presente.

Art. 2º.- Comuníquese, infórmese al H. Consejo Directivo y archívese.





Modalidad de dictado de los espacios curriculares en el año lectivo 2022 
Unidad Académica: Escuela de Graduados- Facultad de Ciencias Económicas - UNC 
Carrera: Maestría en Comercio Internacional 
Plan: RHCS 1165-2009 


Año 
Cursado Actividad Curricular 


Horas reloj 


Presencial (Sincrónica) A Distancia 
(Asincrónica) 


Horas 
totales 


según plan 
de estudio Física Remota Aula 


híbrida Distancia 


1º Comercio internacional I 60 60 
1º Comercio internacional II 15 15 30 
1º Economía y comercio Internacional 30 30 60 
1º Logística, transporte y seguros en el comercio internacional 20 20 40 
1º Marketing global 60 60 


2º Administración financiera para la internacionalización de la 
empresa 60 60 


2º Dirección y gerencia para la Internacionalización de la empresa 60 60 
2º Fiscalidad internacional 30 30 


2º Las tecnologías de la información y comunicaciones y el 
comercio internacional 40 40 


2º Marco jurídico del comercio internacional 60 60 
2º Taller de Introducción a la Metodología de la investigación 20 20 
2º Taller de formación en Inglés Técnico aplicado a los negocios internacionales 20 20 
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